PRUFUNG AUF DESINFEKTIONSMITTELBESTANDIGKEIT
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Die vorangehende Maltrix zeigt, welche Desintektionsmittel zur Reinigung und Flachendesinfektion von
Schauenburg-Polstermateriation emptehlenswert sind. Dlese Empfehlungen beruhen auf langjahrigen
Eriahrungen und Prifungen mit den aufgefGhrien Materialien und deren erfolgreichen Einsatz.

Da wir auf etwaige Verdnderungen der Inhaltsstolffe der Desinfekiionsmitte!, Schwankungen der
Rohstoffe sowie auf die Art der Anwendung keinerlei Einfluss haben, kénnen seitens Schauenburg
keine Garantien gegeben werden.

wir empfehlen Ihnen, ver Anwendung eines Desinfektionsmittels auf den Produkten, an einer nicht
sichibaren Stelle des Bezuges eine Vertraglichkeitsprifung durchzufiihren
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2 Befund / Durchgefihrte Prifungen

Report 65157 » 3/8

Vom Anfragsteller wurde die Kollektion "THE CONTRACT COLLECTION" fur die PrUfung und
Beurteilung des Brennverhaltens gemaB ONORM B 3825 sowie des Quaimverhaliens gemdas
ONORM A 3800 Teil 1 eingereicht.

Yom Anifragsteller wurden nachfolgend aufgelistete Produkidaten der eingereichten
Kollektion "THE CONTRACT COLLECTION" zur VerfUgung gestellt. {It. Angabe des Antragstellers)

Gesamt - Flachengewicht des

Artikelname Materialzusammensetzung Flachengewicht Tragers
[g/m?] [g/m?]
Cordif Beschichtung: 100% PYC 725 120
Clossic Twil sesenicntung: 100% PYC_ 725 130
Como besenichiung: 100% PVC 725 130
Contour Beschehiung: 100 PYC &5 130
Svertex peschchiung: 100% PYC 68 130
Squore Met sescmiehiung: 1007 PYC. 685 130
volencia e hlong: 100% PVC 850 190

stellvertretend for sémiliche eingereichte Artikel wurden seitens des Prifinstitutes folgende

Artikel ausgewdhit und zur Prifung [siehe Pkt 2.1 bis 2.5) herangezogen.
+« Contour +  Cordift

+ Diamante + Highiands

2.1 Beschreibung des Prifmusters

Beschreibung des Prifmusters gemaB DIN 60 000

Ergebnis
Gepriftes Muster: 2 bis &

Tréiger: 100% Polyester
Beschichtung: 100% PVC
{laut Angabe des Antragsiellers)

Faserart gemdans DIN 130 2076

|

beschichtetes Texdil

Technologische Einteilung
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Report 65157
Prifbericht

Antragsteller Kundenreferenz

SCHAUENBURG GmbH =y SCHAUENBURG GmbH

Stadtkoppe) 14 - 21337 Lineburg ! : Stadikoppel 14 - 21337 Laneburg
Telefon 04131 1 60 66586 : Tetefon 04131 / 60 6666

Telefax 04131 / 60 666 70 : Telefax 04131/ 60 666 70
mail@schauenburg-leder.de mail@schauenburg-leder.de
www.schauenburg-leder.de www.schauenburg-leder.de

SCHAUENBURG  SCHAUENBURG

- A[}ﬁrdg L. N

Prifung und Beurteilung des Brandverhaltens gemal ONORM B 3825 sowie des
Qualmverhaliens gemaB ONORM A 3800 Teil 1.

Priifgut

"THE CONTRACT COLLECTION"

Das 2ur Priiung verwendete Prifgut wurde 10r Loboraloriumsawecke anonymisiert,
Eine deladilierte Musterliste ist im Dokurnent enthallen.

Ausfertigung und Unferschriften

Anzahl enthaltener Seiten: 8 E
Originalausterligung / Wien 2011-03-08 / Rm/AM/HA/KK 2247

Zeichnungsberechntigt . Q{
Dl {FH) Angelika Honecke .....‘5...".."".....:'. ......................

Technik
Ing. Judith Pointner @ 28 / poininer@oeti.of
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& o UniCredit Bork Austio AG < BLE 12000 » Konto 23410378500 = ban AT941200023410078800 + Swdfl BKAU{\M’W « Eoi MEO_GHIIDIS?O., :

« € gellen ouschielich urere Algermeinen Geschaifbedingungen = Only our Generat Tenrs and Condfions apply




VALENCIA - ESD Test -

Im Regelfall werden Stiihle bzw. Bezugsstoffe in Labor und Blros
eingesetzt die eine Anti Statische Oberfldche haben. Hierdurch soll
vermieden werden, dass durch das Besitzen der Oberfliche mit der
dabei entstehenden Reibung eine statische Aufladung erfolgt. Diese
kénnte sich bei Kérperkontakt dann auf das weitere Umfeld
Ubertragen.

Das Produkt Valencia ist antistatisch und somit fir den Einsatz
gerade in sensiblen Bereichen geeignet

Valencia weist bei Tests nach ASTM D-257 einen
Oberflachenwiderstand von 2,384 x 10 11 ohm und einen
Volumenwiderstand von 4,38 x 10 Ohm auf.

Ein Produkt ist ab 10'° Ohm als Anti-Statisch einzustufen.

Die Messwerte zeigen, dass hier sogar schon eine isolierende
Wirkung auftritt die zwischen 10 und 10" Ohm liegt.




INFORME N° 2011ANO0637
REPORT N°

RESULTADOS / RESULTS

RESISTENCIA A LA ABRASION
DETERMINATION OF THE ABRASION RESISTANCE OF FABRICS

Norma
Standard

UNE-EN IS0 12947-2:1989

Espbecificaclones v modificaciones al método de ensave seain norma UNE-EN
14465:2004+A1:2007

Aoparato
Apparatus

Abrasimetro Martindale

Atmésfara de acondiclonamiento v ensavo
Atmosohere for conditionina and testina

Temperatura (20£2) °C Humadad relativa (65+4) %
Tempersture Relativa humidity

Condiciones de ensavo
Testina conditions

Foam v frota contra teildo astandar SM-25
Foam and Rubbina against SM-25 abradant fabric

Presién de ensavo 12 kPa Factor de ampllacién 10
Tastina prassure Maanification davice

Tioo de telido
Tvoe of fabric

Teildo recublerto
Coated fabric

Fin de ensavo
End point

Pé4rdida total del recubrimiento
Total loss of coated

Valaoracién del camblo de aspecto a los 3000 clclos seaan la escala de arises
Colour chanae aftar 3000 cvclea according ta arev scala lavel

5 (var alanificado da loa Indicas da Solldez vatoradoa con escala da ansoal

Rafarencia
Reference ART. VALENCIA
Prohatas N°® de clcloa haata fin de ensave
Snecimaens Cwelag ud to and oolnt
1 >300000
2 »>300000
k| - »300000
4 »>300000
Resultado Total {Resultado indlvidual mas baio) >300000 Ciclos
| individual result more low
Nivel do comportamlanta seain norma UNE-EN 14465:2004+A1:2007 A
Lavel of behavior according to Standard UNE-EN 14465:2004+A1:2007

i
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Datum/Date
28.03.2011

Blatt 1vond
Produkt/Product/Article:
Sortiment:

Materialbeschreibung:
Description:

Composition:

PRODUKTSPEZIFIKATION

Physical requirements
Caractéristiques techniques

VALENCIA
107-XXXX

SCHAUENBURG GmbH

Stadtxopor! 14 31337 Luneburg
inlpton 4131 AN AGAE
Pnlptay Q4130 60 665 S0

www.schauenburg-teder.de

SCHAUENBURG

Druckdatum/Print date: 17.06.2011

Das Produkt besteht aus einem Gewirke {100 % PES)
und einer Beschichtung (100 % PVC)
The product consists of knitted fabrics (100 % PES)

and coating {100 % PVC)

Le produit est composé de PVC (100 %)

et de tissu polyester (100 %)

Merkmal Einheit PrUfmethode Spezifikation Bemerkungen
Characterislic Unit Method of tast Specification Note
Designalion Unité Methode de lesl Spécificalions Note
1 Breite cm - 137
te width
1f Largeur
2 Rolienldnge Ifm - 30
2e Length of rolls m
2f] Longueur des pidces mi
3 Materlaldicke mm DIN EN ISO 2286 1,10 £ 0,16
Je Thicknass
3f Epaisseur
4 Flichengewicht g/im? DIN EN ISO 2286 65075
4af Weight / Poids
5 Héchstzugkraft N/Scm DIN 53 354 1dngs /zlong /chaine = 392
Se Maximum tenstle strength quer /across firame 2 245
5f Résistance a la rupture
6 | Hbchstzugkraftdehnung % DIN 53 354 I4ngs /along /chatne 2 50
8e Elongatian al maximum quer facross /trame 2 96
6f Allongament maximal
7 Weiterraifestigkelt N DiN 53 356 ldngs /atong /chaine Z 30
Te Taaring resistance quer /across /trame 2 30
7t Déchirure amorcée
8 | Haftung Triiger/Beschichtung N/Sem DIN 53 357 lings /along /chaine 2 29
8¢ Adhesion backing/coating quer /across firame  Full
B Adhérence support/couche




SCHAUENBURG GmbH

Datum/Date PRODUKTSPEZIFIKATION 237 fatess™ "
28.03.2011 Physicai requirements {nlefax 4131 80 6AB 7O
Caractéristiques techniques www.schauenburg-leder.de
pen zven _ \ SCHAUENBURG
Produkt/Product/Articte: VALENCIA
Sortiment: 107-XXXX
Merkmal Einheit Priifmethode Spezifikation Bemerkungen
Characteristic Unit Method of test Specification Note
Désignation Unite Méthode de test Caracléristiques Note
9 Lichtechtheit Note DIN EN ISO >5
9e Light fastness Lavel 105-B02
of Résistance a la lumiére Niveau
10 | Scheuerpriifung Martindale Touren |DIN EN I1SO 12947 > 100.000
10e Abrasion Martindale Ravolutions
10f Abrasion Martindale Tours
11 | Materialzusammensetzung % - 21,54 PES
11e Composition 78,46 PVC
111 Composition
12 Materlalschutz - permanenter
durch Oberfliichenschutz
PERMABLOK?*®
12e Material protection permanent surface
by PERMABLOK protection
12f Protection materiaux permanent protection
par lraitement de surface
PERMABLOK
13 Spelchel- und - In Anlehnung an erfdiit * LMBG: Lebona-
SchwelBechthelt LMBG B 82.10-1 MittelBundasGesstz
Ausgabe Juni BS
13e Resistance to spitting - refering to passed + LMBG: German federat
and parspiration LMBG B 82.10-1 taw for food
Issued June 1985
13f Résistance 4 la transpiration - LMBG 82.10-1 passé + LMB®G: Loi natianale
el aux crachats edition de Juln 85 d'alfemange d'ellimentation
14} Sicherheit von Splelzeug - In Anlehnung an erfillt + Abgabe van Schwer-
Tell 3: Migration bestimmter DINENT1-3 maetallen unterhalb der
Elemeonte vom Mirz 95 Nachwelsgrenze
14e Safety of toys - ref.: DINENT71-3 passed + Emission of heavy maial
Part 3: Migration of certain Genman verslon balow detection limit
elemants EN 71-3: 1994
141 Sécurité des jouels - Version allemande passé « Emission de métaux
Partie 3: Migralion de cerlains EN 71-3: 1994 tourds sous limite de
aélements pregve




SCHAUENBURG GmbH

Datum/Date PRODUKTSPEZIFIKATION  Sudkoss: 1 71237 Lunenra
28.03.2011 Physical requirements friefiox 04138 64 636 79
Caractéristiques techniques www.schauenburg-leder.de
Blatt 3von 4 A ENBURG
Produkl/Product/Article: VALENCIA SCHAU
Sortiment; 107-KXXN
Merkmal Einheit Prifmethode Spezifikation Bemerkungen
Characteristic Unit Method of lest Specification Note
Désignation Unité Méthode de test Caracléristiques Note
15 | Prifung Blutbestidndigkeit - TUV Rheinland erfillt « TOV: indapenden! Geman
15e Blood resitance test - TUV Rhoinland passed technical security company
15 Teost de résistance au sang - TOV Rheinland passé - TUV: company secunté
Technique Allemande
16| Prifung Urinbestlindigkeit - Firmennorm erfulit
16e Uring resistance test - Company standard passed
16! Tesl de résistance aux urines - Norm de compagnie passé
17| Prifung 6Ibest5ndigkelt - Firmennorm erfOllt * kaltgepreftes
Sonnenblumend!
17e Oll resistance - Spradling standard passed + sunflower oll
17 Résistance I'huile - Laborateires Spradling passeé + huite de lourneso!
18| Schwerentflammbarkeit K DIN 53 438 K1
1Be Reslistance to ignition
18f Classement feu
19| Schwerentflammbarkeit mm/min DIN 75 200 erfiilit
1% Resistance 1o ignition passed
19f] Classemsnt feu passé
20| Schwerentflammbarkelt mm/min FMVSS 302 erflllt
20e Flame retardant passed
20f Classement fau passé
2t | Schwerentflammbarkeift . NF P 92-503 Klasslifizierung M2
21e Flame retardant Classification M2
211 Classement feu Classemeant M2
22 MO - Fire Test erfilllt » (MED) council
22e Procedure Code, passed directive 86/98 EC
22 Annex 1, Part 8 passé onh marine equipment
23| Schwerentflammbarkeit DIN 4102 B2 erfillt
23e Resistance 1o ignition DIN 4102 B2 passed
23f Classement feu DIN 4102 B2 passé




SCHAUENBURG GmbH

Stactkopperl V4 21337 Luneburh
Datum/Date PRODUKTSPEZIFIKATION Totaton OA1AT 61 ABES
Tetelax 3130 80665 70
28.03.2011 Physical requirements www.schauenburg-leder.de
Caractéristiques techniques
Blat 4 von 4 -~ SCHAUENBURG
Produkt/Product/Article: VALEMCIA
Sortiment: TOT -
Merkmal Einheit Prifmethode Spezifikation Bemerkungen
Characleristic Unit Method of test Specification Note
Désignation Unité Méthode de tast Caractéristiques Note

24
24¢
24¢

25

25e
st

26

26e
261

27

28

Schwerentflammbarkeit
Flame retardant
Classement feu

Schwerentflammbarkeit

Flame retardant
Classement feu

Luftfahrtnorm
Avialion standard

Narm Aviation

Brennverhalten

Qualmverhalten

- BS EN 1021-1
8BS EN 1021-2

- UNE 23.727
90 1R

. FAR 25.853
Ap. F Part.
1¢a) (1) (i)

- Onorm B 3825

- Onorm
B 3800 Teil 1

erfillt
passed
passé

Klassifizierung M 2
Classification M2
Classemsnt M2

erfiilit
passed
passé

erflllt

erfillt

- schwerbrennbares
Verhalten

= schwachqualmend
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Report 65157 « 4/8

2.2 Bestimmung des Brandverhaltens von Ausstattungsmaterialien =

Prufung von Mdbelbezigen

Prifungsbedingungen @}

Prifvorschrifi: ONORM B 3825
Ancrdnung der Polsterung: Anordnung A - frei gewahite Polsterung

Art der Polsterung: Schaumstoff:

Polyurethanschaum, Eigenschoften:

82 gemaB ONORM B 3800-1, Bezeichnung: K 5560, Hersteller: Eurofoam

Anzahl der Prifproben: Langsrichtung 3 / Quertichtung 3

Brennverhalten:

Ergebnis
Gepriftes Muster: 2
Brenn- | Nachbrenn- | Nachglimm- Flammenaus- Verldschen der
Richtung | Probe | dauer dauer dauer breitungsgeschwin- | Flamme vor dem
(s} [s] [s] digkeit [mm/s] Markierfaden
1 keine 0 4] 4] ja
Langs 2 keine 0 0 0 ja
3 keine 0 0 ¥ ja
] keine 0 o 0 jo
Quer 2 keine 0 0 0 ia
3 keine 0 0 0 ia

Brandnebenerscheinunger:

Schmelzen des Pritmusters im Beflammungsbereich;

Qualmbildung;

Verhalten des Bezugsmaierials: Seibstveridschen des Bezugsmaterials

verhalten der Polsterung: Glimmen / Glosen der Polsterung

Gepriftes Muster: 3

Brenn- | Nachbrenn- | Nachglimm- Flammenaus- Verldschen der
Richtung | Probe | dauer dauer daver breitungsgeschwin- | Flamme vor dem
(5] (s] Is] digkeit [mm/s] mMarkierfaden

1 keine 0 0 0] ja
LEngs 2 keine 0 0 O ja
3 keine 0 0 0 ja
] keine 0 0 0 s}
Quer 2 keine 0 0 0 ja
3 keine 0 0 0 ja

-

Brandnebenerscheinungen:

schmelzen des Profmusters im Beflammungsbereich;

Quaimbildung;

verhalien des Bezugsmalterials: Selbstverldschen des Bezugsraterials

Verhalten der Poisterung: Glimmen / Glosen der Polsterung
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Gepriiftes Muster: 4

‘ Brenn- | Nachbrenn- Nochglimm— Flammenaus- Verldschen der
Richtung | Probe | dauver dauer dauver breitungsgeschwin- | Flamme vor dem
[5] (s] (s] digkeit [mm/s] Markierfaden
i keine 0 0 0 ia
Langs 2 keine 0 ) ja
3 keine 0 0 0] ja
1 keine 0 0 0 ja
Quer 2 keine 0 0 0 ja
3 keine 0 0 0 ja

Brandnebenerscheinungen:

Schmelzen des Priifmusters im Beflammungsbereich;

Quaimbildung;

Verhaiten des Bezugsmaterials: Selbstverdschen des Bezugsmaterials
Verhalten der Polsterung: Glimmen / Glosen der Polsterung

Geprifies Muster: 5

Brenn- | Nachbrenn- | Nachglimms- Flammenaus- Verdschen der
Richtung | Probe | dauer dauer dauer breitungsgeschwin- | Flamme vor dem
(5] [5] [s} digkeit [mm/s] Markierfaden
1 keine 0 0 0 jc
Langs 2 keine 0 0 0 ja i
3 keine 0 0 0 ja ;
1 keine 0] 0 0 ja |
Quer 2 keine 0 0 0 ja
3 keine 0 o 0 ja

Brandnebenerscheinungen:

Schmelzen des Prifmusters im Beflammungsbereich;

Quatmbildung;

Verhalten des Bezugsmaterials: Selbstveridschen des Bezugsmateriais
verhalten der Polsterung: Glimmen / Glosen der Polsterung

Erlduterungen:

Die Profung gemdaB ONORM B 3825 stellt eine Verbundprifung dar, bei welcher der
Mébelstoff immer in Verbindung mit einer Polsierung geprift wird. Die erfolgte Einstufung
bezieht sich daher nur auf den beschriebenen Probenaufbau und den verwendeten

Schaumstoff.
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2.3 Prifung und Beurtellung der Qualmbildung

Prifungsbedingungen @5

Prifvorschrift: ONORM A 3800-1 Abschnitt 4.2
Arl der Probe: Textiles Fidchengebilde
Probenanordnung: lose

Ergebnis

Gepriftes Muster: 2

maximale Tribung [%5]

Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4 Probe 5 Mittelwert
23 25 34 3 35 30
Gepriftes Muster: 3
maximale Tribung [%]
Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4 Probe 5 Mittelwert
30 33 24 .28 27 29
Geprifies Musier: 4
maximale Tribung [%]
Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4 Probe 5 Mittelwert
34 35 34 30 30 33
Gepriftes Muster; 5
maximale Tribung [%]
Probe 1 Probe 2 Probe 3 Probe 4 Probe § Mittelwert
29 35 31 28 28 30
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3 Beurteilung

Aufgrund der durchgefUhrten Prifungen kénnen die ausgewdhlien Artikel
+ Contour +  Cardiff
+« Digmante + Highlands

gemdaR ONORM B 3825 und ONORM A 3800 Teil 1 Abschnitt 4.2.1 wie folgt eingestuft werden:

"schwerbrennbar’ gem&B ONORM B 3825
"Q 1 - schwachquolmend” gem&B ONORM A 3800 Teil 1

Do die ausgewdhlien Artikel hinsichtlich Konstrukfion, Fléchengewicht und verwendeter
Materialien die eingereichte Kollektion reprasentieren, kann die

Kollektion “THE CONTRACT COLLECTION"
wie folgl eingestuft werden:

"schwerbrennbar' geman ONORM B 3825
"Q 1 - schwachqualmend” gem&n ONORM A 3800 Teil 1

3.1 Geltungsdaver
Der vorliegende Prifbericht gilt bis Mérz 2015,
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4 Anmerkungen

Muster
Die Ergebnisse durchgeilhrier Prifungen beziehen sich nur aul das vorgelegle Probenmaterial.
Sofern nichl ousdrickich eine gegenlellige schrifliche Vereinborung beslehl, Ist keine zersidrungsfreie Prifung

bedungen und gehi das voriegende Probenmaterial ins Bigentum des OTI Uber, welches auch berechiig! st, Uber
Lagerung bzw. Entsorgung alleine zu verfligen.

Qudlitdtsmanagement und Akkredifierung

Alle Leistungen untetliegen einem Qualildtsmonagementsystem nach EN 15O 17025,

Das OTkist 10r unterschiedliche Prifungen von mehreren Qrganisalionen akkreditier! sowie als Prifstelle 0534 in
verschigdenen Bereichen nofifiziert, { N eur prise /newanpn .

Die Protstellenakkredilierung durch das BMWEF erfolgle zulefzt unter AZ 92.714/0560-/12/2009 {Akkreditierte Einzel-
veriahren sind mit dem Prifstellenlogo als solche gekennzeichnet), die Akkredilierung tir Prifung und Uberwachung

von Bauprodukien durch das Osterreichische Institut {ir Bautechnik. Delails und weitere Akkredifierungen aul
Anfrage oder unter www.ogli.al.

Ausfertigung
Die guttige Erstauitertigung erfélgt mit Originaiunterschriften in Papierform. Fir Relerenz- und Ablagezwecke kann ein

nichi signierles Duplikat als pdf-File erstelli werden. Duplikate und Ubersetzungen werden am Deckblait als soiche
gekennzeichnet.

Copyright und Verwertungshinweise

Es wird darauf hingewiesen, dass jegliche — vom Reportersieller nicht gulorisierte — Verdnderungen, Ergénzungen
oder Verfdlschungen eines Reports sowohl zivil- als auch strafrechilich verfolgt werden, Dies insbesondere nach den
ginschidigigen Bestimmungen des ABGB, des UrhG, des UWG, sowie des Strafgesetzbuches.

Reports unterfiegen inlernationalen Copyright-Gesetzen. Insbesondere verdftentlichungen - quf:h cusngs'w_feise - und
Hinweise aul Prilungen zu Werbezwecken beddrfen in jedem Fall der widerrutlichen, schnﬂl:cr_\en ErnvwEi;ga.'ang des
T - Institut fir Okelogie. Technik und Innovaiion GmibH, Reporis dirfen ohne ausdrickliche Zustiimmung nur in volies
Lénge reproduziert werden.

Reportende




SPRADLING® DATE/FECHA]  AUGUST 207 2013 / Agostc 20 de 2013

Rev. 01

COMMERCIAL SPECIFICATION ! ESPECIFICACION COMERCIAL
NAME / nomsre: VALENCIA-A

PRODUCT LINES / LINEA DE PRODUCTOS

z:i:;ff IUGr\:AT’EL jt"mo DE NEGOCIO ] Contract / instituional y Residencial
TOTAL WEIGHT / PESO TOTAL -gim® - IS0 2286-2 640 £ 65
WIDTH / ANCHO - m - ]SO 2286-1 ’ ’ Min, 1.37
GAUGE / CALBRE - mm - 180 3386.3 1102016
EMBOSSING / GRABADO ' Mz
SUBSTRATE / BASE
TYPE / TiP0
DESCRIPTION ! pESCRIPCION Pogzztirra’.:ﬁg?:er
WEIGHT / PESO - gim” - 1SO 2286-2 i 130
MISCELLANEOUS / vaRIoS ’ ) )
BACTERIAL RESISTANCE / RESISTENCIA A BACTERIAS (AATCC TM 147) Passes / Pasa
MILDEW RESISTANGE / RESISTENCIA A HONGOS (ASTM G21) No Growth (NG) 7 Sin Crecimiento
ANTI-STATIC / aANTIESTATICO - ASTM D-257 Passes / Pasa
SULFIDE STAINING / MaNCHADO POR AZUFRE (FISHER BODY TM 31-12) Passes / Pasa
FLAME RETARDANCY / RETARDANCIA AL FUEGO
FMVSS 302 ) )
IMG FTP 2010 Code MSC.307(88), Part 8, 3.1 & 3.2 ::::::: 5 ::::
FAR 25.853 (A) Appendix F Part, | {a) (1) (i) Passes [ Pasa
UNE 23.727 90 i 2
ONORM B 3825 ’ ) o Passes / Pasa
ONORM B 3800 Teil 1 Passes / Pasa
CALIFORNIA TECH. BULLETIN 117 - Section E Passes / Pasa
UFAC Fabric - Class | Passes / Pasa
NFPA 260 - Cover Fabric - Class | Passes / Pase
TENSILE STRENGTH / RESISTENCIA A LA TENSION - 1SO 1421 M1
NEWTON (MIN.) Warp ! Ursimiro I 405
Fill / Trama | 198
ELONGATION / ELONGACION - ISO 1421 M1
% (AVE) Warp / Urdimbre [ 57
Fill/ Teoma [ 165
TEAR STRENGTH / RESISTENCIA AL RASGADD - 180 4674-1 MB
NEWTON (MIN.) Warp ! Urdimbre I 2
Fill { Trama | 25
STITCHING STRENGTH / RESISTENCIA A LA PUNTADA - DIN 54301
NEWTON (MIN.) Warp | toimare nid
Fil} { Trama 28
ADHESION / ADHESION - 150 2411 i
NJ/Scm (MIN.) Warp / Undimbra 2
Fill { Trama 26
ABRASION [ ABRASION - UNE EN I1SO 12947
ABRASION MARTINDALE [ > 100,000 Cycles { Ciclos
ACCELERATED LIGHT AGING | SOLIDEZ A LA LUZ
DIN 54004 ! NTC 1479 - Blue Wool / Lana Azui | Calz7 1,000 Hours = Passes / Pasa
CROCKING / SOLIDEZ ALROCE - CFFA T/ AATCC TM 8
WET/DRY / HUMEDO/SECO | Excellent ! Excelente
COLD CRACK | RESISTENCIA A BAJAS TEMPERATURAS - CFFA 6a
ROLLER METHOD I Passes { Pasa -23 °C

DIRECTIVA 96/98/EC Module By D {'

Note. The data correspond to minimum results of the statistical anatysis. The information inciuded in this speclification is subject to ¢hange. [ Nota: Los
dalos comasponden & valores minimos de un andlisis estadistico. La informacion incluida en aste aspecificacion 8sid sujela 8 cambios.

TIE INDICATED DATA CORRLCSPONDING TO THE MATERIAL'S PHYSICAL CHARACTERISTICS ARE RESULTS OF TESTS CONDUCTED LNDER STAMDARD PROCEDURES AND ARE SUBJECT TO
VARIATION. WE THEREFORE RFCOMMEND QUK CUSTUMFRS TO EVALUATE THE MATERIAL WITH REGARDS TO THEM SPECIFIC REQUIREMENTS AND APPLICATION {S) HEFORE USE IT. FOR
ADDITIUNAL INFORMATION PLEASE GONTACT YOUR SUPPLILR. / LOS DATOS CORRESPONDIENTES A LAS CARACTERISTICAS FISICAS DEL MATERIAL SON LOS RESULTADOS DE LAS FRUEDAS REALIZADAS
Il PROCTDIMIENTOS ESTANIAR Y ESTAN SUJETOS A VARIACION, POR ELLO RECOMENIAMOS A NUESTROS CLIFNTES A EVALUAR EL MATERIAL CON RESPECTO A SUS NECESIDADES ¥ APLICAGIONES
CSPEGIFICA 1S) ANTES DI USARLD, PARA OBTENER INFORMACION ADICIONAL PONGASE EN CONTACTO CON 5L PROVEEDOR.

T ARMS AND ANY CORRISPONDING PATA REFER TO THE TYPICAL PERFORMANCE IN THE SPECIFIC TRSTS INDICATED ANI SHOULD NOT HE QUNSTRUED TO IMPLY THE BEHAVIOR
OF THIS O’ ANY OTHER MATERIAL UNDER ACTUAL FI ONDITIONS. / LOS TERMINGS ¥ CUALL DATO REFERIDO AL FUNCIONAMIENTE TIPICN DIE LAS PRUEBAS QUE SE INDICAN, N DENEN SER
INTERPRETADOS 0 ENTENDIDOS COMO L COMPORTAMIENTO DE ESTE MATERIAL EN CONDICIONLES REALES 1L INCENDIO,

PROQUINAT A, DOES NOT ASSUME ANY RESPONSIBILITY FOR ANY DAMAGES RESULTING FROM INADEQUATE USES, DIFFERENT TO THOST NTIONED IN THIS SPRECIFICATION. /
PROGUINAL S, ENCIINADGS FN | A PRESENTT: FSPECIFICACION,

NGO ASUME NINGUNA RESPONSANILIAT POR CUALUUIER RARED RESULTANTE BE USOR INADECUANDS, INFERENTES A LOS M1

UNS IN PRODUCTION AND STOCK MAY OCGLR, FOR THIS REASON WL DO NOT RECOMMEND

PROUUINAL S. A. DOES NOT GUARANTLL EXAUT COLOR MATCHES AS SLIGHT YARIATI
A COLORES EXACTOS, PEQUENAS VARIACKINES EN LA PRODUCCION ¥ Las EXISTENCIAS PUEDEN OCURINR.

COMBINING MATERIALS OF DIFFERCNT FAURICATION LOTS. 7 FROQUINAL 5. A. KO GARANTIZ
PR ESTA RAZON NO SE RECOMIENDA LA COMUINACION DE MATERIALES DE DIFERENTES PEDIDOS.
PROUUINAL S, A. RESERVES THE RIGHT TO MOMFY TECIHNICAL SHEETS WITIROUT PREVIOUS WARNING.
AVISD.

I-LAB-020 Revision No. 02

7 PROQUINAL 5. A, 5F RESERVA £1. DERECH) D CAMHBIAR LA ESPECTRICACKIN SIN PREVIO
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Inhaltsverzeichnis
] AURITAG o O USSP UPO SRS UUPFPRRRP PO 2
1.1 AUHIOGSCHIONOIOGIE (e sr e eeese s a et sk e st e sb s e s te s b e rranr s e s sar s srasns s e e 2
1.2 PrOfMUSTE e eereetiesbarenieatiseesasessiasninereseeasnareadtesarranr s eeantesenr aeeraaran 2
2 Befund / Durchgefuhne Prufungen S UV U U O UO PP ST ROTOURIRPR.
2.1 Beschreibung des Prufmusfers,..............................' ...................................................................... 3
2.2 Bestimmung des Brandverhaltens von Ausstattungsmaterialien -—Prufung von

LV TG o Tc] o =740 Lo = o VOO OO O O USSR OT ORI
2.3 Prifung und Beurfeilung der Qualmbildung ........... reerr et geareee e aae e e e eeents et e e aereeas é
3 BEUMEIUNG et e e s sesanas s s s s e e et an s eeaneeaans 7
BT Gl UNGSUOUET it ieecteviessareceesrne e raaseresiresa s s yavabs sastabbsat et s abs Rt Eob ke s s s ar e sRne s e eraen s ey d s 7
4 ANMETKUNGEN v ceeecer e esscesensaraeeanessns s e s e b s 8
1 Aufirag
1.1 Aufifragschronologie
Datum Eingong Aufirag

2010-12-15 2010-02-01 Prisfung und Beurieilung des Brandverhaltens gemiB
ONORM B 3825 sowie des Qualverhaltens gemdaB
ONORM A 3800 Teil 1.

1.2 Prifmuster

Nr.  Eingang Musterbezeichnung Material

1 2010-12-21 0t "THE CONTRACT COLLECTION" Kollektionsmappe

2 2011-02-01 s "Countour" Textiles Fiichengebilde, ca. 1.5x 1,4 m
3 2011-02-01 it "Diamante” Texiiles Flachengebilde, ca. 1,5x 1.4 m
4 2011-02-0Y (0 "Cardiff* Textiles Fidichengebilde, ca. 1,6 x1.4m
5 20011-02-01 M "Highlands” Textiles Flachengebilde, ca. 1,.5x 1.4 m

{1} Probengingang vom Kunden beigestellter Proben. {2} frobe vemn OTl gezogen.

s e e N



Reinigungs- und Pflegehinweise Kunstleder
Beseitigung von alltaglichen Verschmutzungen

1. Die Reinigung der Oberfliche ist mit einer Mischung aus handwarmem Wasser und
neutralem Seifenschaum vorzunehmen.

2. Weiches Tuch mit dem handwarmen Seifenwasser benetzen und Verschmutzungen mit
kreisenden Bewegungen beseitigen.

3. Hartnickigere Flecken sollten mit einer weichen Biirste behandelt werden.

Die Burste ebenfalls mit der handwarmen Seifenlauge benetzen und Verunreinigungen mit
kreisenden Bewegungen entfernen.

4. Die mit Seifenlauge versehene Materialoberfliche ist mit einem feuchten Tuch, das in
handwarmes Wasser getaucht wurde, abzuwischen.

5. Abtrocknen der Oberfliche l ;

6. Fur schwerere Verschmutzungen ist eine Lésung aus Alkohol und Wasser im
Mischungsverhailtnis 1:1 empfehlenswert.

7. Material wie unter Punkt 4 und 5 weiter behandeln.

Far die Reinigung der Artikel diirfen keine Lésungsmittel und scheuernden Produkte zum
Einsatz kommen.

Die aufgefiihrten Hinweise sind keine Garantie und befreien den Anwender nicht vor seiner
Sorgfaltspflicht im Umgang mit den Materialien und den Reinigungshilfsmitteln.

PERMABLOK®® ist eine seit vielen Jahren erfolgreich eingesetzte Ausriistung, die eine
aufderordentlich hohe Bestindigkeit der Polstermaterialien gegen Verschmutzung, Abrieb

und Keimbefall gewihrleistet.

Die Ausriistung wird sowohl als Oberflichenschutz als auch in Form einer volistandigen
Querschnittsausriistung eingesetzt.

Sie ist unsichtbar und auch nicht fithlbar, aber permanent und dauerhaft vorhanden.

Sie garantiért eine lange Lebensdauer des Polsters, einen langlebigen Gebrauchswert des
Materials und damit eine hohe Werterhaltung ihres Produktes.



Reinigungs- und Pflegehinweise Kunstleder
Beseitigung von alltaglichen Verschmutzungen

1. Die Reinigung der Oberflache ist mit einer Mischung aus handwarmem Wasser und
neutralem Seifenschaum vorzunehmen.

2. Weiches Tuch mit dem handwarmen Seifenwasser benetzen und Verschmutzungen mit
kreisenden Bewegungen beseitigen.

3. Hartnickigere Flecken sollten mit einer weichen Biirste behandelt werden.

Die Biirste ebenfalls mit der handwarmen Seifenlauge benetzen und Verunreinigungen mit
kreisenden Bewegungen entfernen.

4.  Die mit Seifenlauge versehene Materialoberfliache ist mit einem feuchten Tuch, das in
handwarmes Wasser getaucht wurde, abzuwischen,

5.  Abtrocknen der Oberfliache

6. Fur schwerere Verschmutzungen ist eine Losung aus Alkchol und Wasser im
Mischungsverhaltnis 1:1 empfehlenswert.

7. Material wie unter Punkt 4 und 5 weiter behandeln.

Fiir die Reinigung der Artikel diirfen keine Losungsmittel und scheuernden Produkte zum
Einsatz kommen.

Die aufgefiilhrten Hinweise sind keine Garantie und befreien den Anwender nicht vor seiner
Sorgfaltspflicht im Umgang mit den Materialien und den Reinigungshilfsmitteln.

PERMABLOK®® ist eine seit vielen Jahren erfolgreich eingesetzte Ausriistung, die eine
aufterordentlich hohe Bestindigkeit der Polstermaterialien gegen Verschmutzung, Abrieb
und Keimbefall gewihrleistet.

Die Ausriistung wird sowohl als Oberflichenschutz als auch in Form einer volistindigen
Querschnittsausristung eingesetzt.

Sie ist unsichtbar und auch nicht fiithlbar, aber permanent und dauerhaft vorhanden.

Sie garantiert eine lange Lebensdauer des Polsters, einen Janglebigen Gebrauchswert des
Materials und damit eine hohe Werterhaltung ihres Produktes.



..‘

PROQUINAL

Bogotd, D.C. 12. Dezember 2016

ZERTIFIZIERUNG

PROQUINAL S.A. bestatigt hiermit, dass VALENCIA-A so konzipiert und formuliert
wurde, dass es den Anforderungen der Blut- und Urinbesténdigkeit in vollem
Umfang entspricht,

BAKTERIEN RESISTENZ AATCC Test Methode 147
SCHIMMELBESTANDIGKEIT ASTM G21-02

Mit freundlichen GriBen,

Cesling Quervo V-

CAROLINA CUERVO
PRUFUNGSLABOR
PROQUINAL S.A.
ISO 2001 CERTIFIED



REINIGUNGSFUHRER
KOMFORT + SICHERHEIT

CONTRACT COLLECTION

SCHAUENBURG GMBH

Stadtkoppel 14

D - 21337 Lueneburg

Tel. 0049-(0}4131-60 66 66

Fax 0049-(0)4131-60 66 67 0

E-Mait: mail@schauenburg-leder.de

www.schauenburg-leder.de

PERMABLOK® bietet eine leicht zu: reinigende Materialoberfldche,
Eine aufwendige materialerhaltende Pilege ist mit dieser Ausrdstung
nicht erforderlich,

PERMABLOK® schiilzt das Material und bieten dem Kunden eing
iange und hervorragende Lebensdauer der Objekiqualitaten.

Tips fir Reinigung und Pflege

Beseitigung von alltidglichen Verschmutzungen

1. Die Reinigung der Oberfliche ist mit einer Mischung aus handwarmen
Wasser und neutratem Seifenschaum vorzunehmen,

2. Weiches Tuch mit dem handwarmen Seifenwasser benetzen und
Verschmutzungen mit kreisenden Bewegungen beseitigen.

3. Hartnackigere Flecken sollten mit einer weichen Biirste behandelt werden.
Die Birste ebenfalls mit der handwarmen Seilenlauge benetzen und
Verunreinigungen mit kreisenden Bewegungen entfernen.

4. Die mit Seifenlauge versehene Materialoberfléche ist mit einem feuchten
Tuch, das in handwarmes Wasser getaucht wurde, abzuwischen.

5. Abtrocknen der Oberflache

6. Fir schwerere Verschmutzungen ist eine Lésung aus Alkohol und
Wasser im Mischungsverhéiinis 1:1 emplehlenswert.

7. Material wie unter Punkt 4 und 5 weiter behandelin.

F{ir die Reinigung der Arikei dirten keine Lsungsmittel

und scheuernden Produkte zum Einsatz kommen.

Die aufgefiihrten Hinweise sind keine Garantie und befreien den Anwender
nicht vor seiner Sorgfaltspflicht im Umgang mit den Materialien und den
Reinigungshilfsmitteln.

PERMABLOK® ist eine seit vielen Jahren erfolgreich eingesetzie
Ausristung, die eine auBerordentiich hohe Bestandigkeit der
Polstermaterialien gegen Verschmutzung, Abrieb und Keimbefall
gewdhrlaistet.

Die Ausriistung wird sowohl als Oberfléchenschutz als auch

in Form einer vollstindigen Querschnittsausristung

eingesetzt.

Sie ist unsichtbar und auch nicht fithibar, aber permanent und

dauerhaft vorhanden.

Sie garantient eine lange Lebensdauer des Polsters, einen
langlebigen Gebrauchswert des Materials und damit eine hohe
Werterhaltung ihres Produkles.
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